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sopraparamezzale

paramezzale paramezzale
laterale
costole T madiere.
ordinate ' ‘ — .
S~ fasciame esterno
chiglia——f= T A controtorello
torello

falsa chiglia



Sezione Longitudinale
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Sezione Trasversale
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Materiali per laminazione
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Resine

Sono il collante tra strati di stuoie/mat
Si solidificano in tempi diversi a seconda:
- tipo di resina
- catalizzatore
- umidita
- temperature

+ resina non e = a + robusto, ma = + peso



Principali tipologie di
resine

Poliestere

Vinilestere

Epossidiche

Gelcoat
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ortoftaliche
isoftaliche



Tecniche di costruzione

INFUSIONE



Posizionamento stuole
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Sistemazione strati rinforzo




Rete e canali per aspirazione e
Infusione




Sigillo dello stampo




Infusione della resina




Vantaggi:

Minor impiego resina (-peso)
Riduzione rischio osmosi
Distribuzione uniforme della resina
Minor inguinamento



Svantaggi

e Difficolta nel calcolare i tempi di
solidificazione della resina



